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ZIEHSTEINE AUS NATURLICHEN
EINKRISTALLDIAMANTEN

Die Ziehsteine aus natlirlichen Einkristalldiamanten von Fort Wayne Wire Die
bieten Spitzenqualitat und Spitzenleistung. Jeder Diamant wird einzeln
gepruft,um Fehlerfreiheit bei allen verwendeten Diamanten zu
gewdhrleisten. Dann wird die Lage jedes Diamanten mit Hilfe von
Rontgenstrahlen bestimmt, um maximale Abnutzungsbestandigkeit zu
gewdhrleisten. Daraufhin wird er wird richtig eingesetzt, mit prazisem Profil
versehen, hochglanzpoliert und auf genaues Mal3 gebracht,um
gleichmaBige Drahtreduktion, minimale Ziehkraft und ausgezeichnete
Oberflachenqualitét des Drahtes zu bieten.

LOCHGROSSEN
0,0075 mm (0,0003 Zoll) bis 2,90 mm (0,114 Zoll)

VORTEILE

« Beste Oberflachenbeschaffenheit aller verfugbaren
Ziehsteinwerkstoffe.

« Geringste Ziehkraft und geringste Reibung.

« Lagebestimmung des Diamanten mit Hilfe von Rontgenstrahlen
bietet:
- groBere Einheitlichkeit
- vorherbestimmbare Abnutzung
- groBere gleichmé@Bige Drahtleistung pro Ziehstein.

« Ausgezeichnete Wiederaufarbeitbarkeit.

ANWENDUNGEN
Fir diinne und ultradiinne Drahtstarken sowie als Endstein fir feinste
Drahtoberflachen.

TyPiSCHE MARKTE

Lackdraht, Wolframdraht, Kupferdraht mit galvanischem Uberzug,
Draht aus rostfreiem Stahl, Edelmetalle.

ZIEHSTEINE AUS SYNTHETISCHEN EINKRISTALLDIAMANTEN

Synthetische Einkristalldiamanten sind als Alternative zu natirlichen Einkristalldiamanten
lieferbar. Die mit einem Hochdruck- und Hochtemperaturverfahren hergestellten
synthetischen Einkristalldiamanten von Fort Wayne Wire Die sind ohne Verunreinigungen,
Einschlisse und Risse. Wie die Ziehsteine aus natiirlichen Diamanten werden auch die
Ziehsteine aus synthetischen Diamanten von Fort Wayne Wire Die nach den strengsten
MaBstében und mit den gleichen Fertigungsverfahren wie die natirlichen Diamanten

hergestellt.

LOCHGROSSEN
0,0075 mm (0,0003 Zoll) bis 1,25 mm (0,050 Zoll)

VORTEILE

« Ausgezeichnete Einheitlichkeit mit vorherbestimmbarer Lebensdauer des Ziehsteines.
+ Unbegrenzte Verfugbarkeit in der Zukunft.

« Feinste Oberflachenbeschaffenheit.

ANWENDUNGEN UND TYPISCHE MARKTE

Die gleichen wie fiirZiehsteine aus natiirlichen Einkristalldiamanten.



PoLy-DI1® ZIEHSTEINE
AUS POLYKRISTALLINEN DIAMANTEN

Die Poly-Di® Diamantziehsteine bieten bedeutend langere
Lebensdauer, ausgezeichnete Rundheit des Drahtes und sehr gut
vorherbestimmbare Abnutzung. Die Poly-Di® Diamantziehsteine
werden aus polykristallinen Diamanten hergestellt, einem
verschleif3festen, synthetischen Werkstoff mit hochglanzpolierten
Oberflachen zur Verringerung der Reibung. Sie bieten die hochste
Ziehsteinlebensdauer bei guter Oberflachenbeschaffenheit des
Drahtes.

LOCHGROSSEN
0,023 mm (0,0009 Zoll) bis 15,0 mm (0,600 Zoll)

VORTEILE

« Durch groBtmagliche Ziehsteinlebensdauer ergibt sich hochste
Wirtschaftlichkeit mit geringerer Ausfallzeit.

« Grof3e Auswahl an Korn- und Rohlinggré3en.

« Ausgezeichnete Ziehstein-Bruchfestigkeit.

- GleichmaBiger, vorherbestimmbarer Ziehsteinverschleil3.

ANWENDUNGEN
Nichteisendraht, besonders fiir gré3ere Starken, bei starker Abnutzung
aber weniger hohen Anforderungen an die Oberflaichenbeschaffenheit.

TyPISCHE MARKTE
Aluminiumdraht, Kupferdraht, Draht aus rostfreiem Stahl, Reifenkord.




ZIEHSTEINE AUS HARTMETALL

Die Ziehsteine fur Draht aus Hartmetall von Fort Wayne Wire Die sind das
Ergebnis von ausgezeichneter Technologie und Prézisionsarbeit. Die
Ziehsteine aus Hartmetall sind besonders bei Stahldrahtanwendungen
attraktiv und eignen sich vorziiglich fiir Anwendungen, bei denen die
Oberflachenbeschaffenheit und Verschlei3festigkeit von
Diamantziehsteinen nicht erforderlich ist, und bei denen Kostenersparnis
vorrangig ist. Fort Wayne Wire Die bietet eine Auswahl an Ziehsteinen aus
Hartmetall fur die verschiedensten Drahtzugansprtiche, darunter
Formziehsteine und Rohrziehsteine.

LOCHGROSSEN
0,150 mm (0,006 Zoll) bis 50 mm (2,0 Zoll).

VORTEILE

+ Ausgezeichnete Korrosionsverschleif3festigkeit.
+ Umfassende GroBenauswahl.

* Wirtschaftlichkeit.

ANWENDUNGEN
Ideal fur die meisten Eisendrahte, grole Durchmesser und Anwendungen,
bei denen Korrosionsverschleif3 die Hauptursache von Ziehsteinausfall ist.

TypiscCHE MARKTE
Unlegierter Stahldraht aller GréBen, Reifenkord und Schwei3draht.
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VORTEILE VORTEILE

» Genauerer und einheitlicherer
Isoliermittelauftrag als bei Filz oder geteilten
Ziehdusen.

» Maximale Lebensdauer mit Einsatzteilen aus
Einkristalldiamant, Wolframkarbid oder

« Einzigartiges Karbidspulenmodell mit

+ Dreieckig ausgezeichneten Kostenvorteilen.

ANWENDUNGEN
Spulendraht, Lackdraht.

Die Poly-Strand™ Ziehsteine stellen die beste
Kombination von Wirtschaftlichkeit und
Verschleifestigkeit beim Verseilen, Bundeln und
Verdichten von Leitungsdraht dar. Durch die
Verwendung von Hartmetall als auch von
polykristallinem Diamant in den Poly-Strand™
Ziehsteinen bietet Fort Wayne Wire Die die
optimale Werkstoffwahl fuir gro3te
Wirtschaftlichkeit und Leistung.

LOCHGROSSEN

Polykristalline Diamantenziehsteine: bis zu 30 mm
(1,2 Zoll).

Hartmetall-Ziehsteine: bis zu 50 mm (2,0 Zoll).



EXTRUDIERDUSEN UND -FORMEN

Fort Wayne Wire Die folgt der gleichen Tradition von Fachwissen und
Prazisionsarbeit bei der Herstellung von Extrudierdiisen und -formen
fur das Umspritzen von Draht, Kabeln und Lichtwellenleiterkabeln mit
Kunststoffisolierung. Jede Diise und Form wird speziell nach prazisen
Kundenangaben konstruiert und gefertigt. Die hundertprozentige
Nachkontrolle der Konzentrizitat gewahrleistet den zentrischen Sitz

des Drahtes und prazise elektrische Eigenschaften des isolierten Leiters.

Bei allen Extrudierdiisen aus Einkristalldiamant und polykristallinem
Diamant wird eine Konzentrizitat mit einer Innenradiustoleranz von
0,005 mm (0,0002 Zoll) garantiert.

LOCHGROSSEN

Einkristalldiamant: 0,30 mm (0,012 Zoll) bis 0,90 mm (0,036 Zoll).
Polykristalliner Diamant: 0,30 mm (0,012 Zoll) bis 1,5 mm (0,060 Zoll).
Wolframkarbid: 0,50 mm (0,020 Zoll) bis 12,5 mm (0,500 Zoll).
Werkzeugstahl: bis 25 mm (1,0 Zoll).

VORTEILE

+ Garantierte Konzentrizitdt von Innendurchmesser und
AuBendurchmesser bis 0,005 mm (0,0002 Zoll).

« Einzeln verpackt mit Zertifikat der Qualitatspriifung.

+ Anfertigung nach Kundenangaben.

+ Standardmodelle und -gréBen zur sofortigen Lieferung.

ANWENDUNGEN

Prézisionsisolierung fur Draht und Kabel, einschlief3lich der
Produktklassen 5,6 und 7, bei denen gleichméBige elektrische
Eigenschaften verlangt werden.

TYPISCHE MARKTE
Telefon, Telekommunikation und elektronische Kabel.

SCHABEWERKZEUGE

Die Schabewerkzeuge sind aus Werkzeugstahl und Hartmetall lieferbar
und dienen als effektives Mittel zur Verbesserung der Qualitat und

Reinheit nachgeschnittener Eisen- und Nichteisenstabe.

VORTEILE

+ Anfertigung nach Kundenangaben.

« Lieferbar mit verschleiBfester Uberzugsschicht wie zum Beispiel
Titannitrid (TiN) zur Verbesserung der Lubrizitat und damit der
Lebensdauer des Werkzeugs.

ANWENDUNGEN
Eisen- und Nichteisenstdbe.



SPEZIALVERSCHLEISSTEILE VON FORT WAYNE WIRE DIE

Ultraharte Spezialverschleif3teile von Fort Wayne Wire Die sind die beste Losung fiir Teile mit prazisen
Toleranzanforderungen und extremer Verschleif3festigkeit. Die Werkstoffauswahl der Verschleif3teile von
Fort Wayne Wire Die reicht von Werkzeugstahl und Keramik bis zu Einkristalldiamanten, um eine
dauerhaftere Oberflache zum Schutz gegen Abrieb, Abtragung, Reibung, Stof3, Warmebeanspruchung
oder Druck zu bieten. Fort Wayne Wire Die kann Sonderkonstruktionen der Verschlei3produkte nach

Zeichnungen oder Mustern mit einer gro3en Werkstoffauswahl entwickeln:

« Einkristalldiamant

« Polykristalliner Diamant
+ Keramik

+ Hartmetall

+ Werkzeugstahl

WIEDERAUFARBEITUNG
VON ZIEHSTEINEN

Der Wiederaufarbeitungsservice von Fort Wayne
Wire Die verwandelt abgenutzte Ziehsteine aus
Einkristalldiamanten, polykristallinen Diamanten und
Hartmetall in neuwertige Ziehsteine. Spezifikations-
gerechte Genauigkeit der Ziehsteingeometrie und
Fuhrungslangen werden mit Hilfe der gleichen
Tradition von Fachwissen und Prazisionsarbeit wie
beim urspriinglichen Herstellungsprozel3 erzeugt.
Beim Eingang werden alle Ziehsteine inspiziert,um
die Abnutzung und die Wiederaufarbeitungsfaktoren
sorgfaltig zu analysieren. Die Inspektion kann
abnormale Abnutzung und Verwendung und
maogliche Produktivitdtsauswirkungen aufdecken.
Die strenge Qualitatskontrolle von Fort Wayne Wire
Die spielt eine wichtige Rolle bei der
spezifikationsgeméaBen Wiederaufarbeitung der
Ziehsteine.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR FUR
DIE ZIEHEREI

Die Investition in Wiederaufarbeitungsmaschinen
und Zubehor von Fort Wayne Wire Die soll
gewahrleisten, dal die Ziehsteine fiir Draht auch
kuinftig den Leistungsanforderungen gentigen.

« Di-Pro™ Diamantstaub und Paste sind speziell fir
den ersten Zug beim Kaltziehen, zum Polieren
und Kalibrieren zubereitet. Di-Pro ist eine 100%
reine Diamantschleifpaste zum prazisen Neu-
polieren und Kalibrieren von Diamantziehsteinen
und Hartmetallziehsteinen.

- Wiederaufarbeitungsmaschinen.

« Ziehsteininspektionsgerate einschlief3lich
Mikroskope, Reinigungsausristung fur Ziehsteine
und Zubehor wie zum Beispiel Zug- und
Anspitzeinrichtungen fiir Draht.

KURSE UND SCHULUNG

RegelmaBig werden Kurse veranstaltet, die sich mit
Ziehsteinen fur Draht befassen und dem fur die
Ziehsteine und den Drahtzug zustdndigen Personal
ein besseres Verstandnis des Produktionsprozesses
geben sollen. Im praktischen Unterricht werden die
Fachkenntnisse und die Fahigkeit zur visuellen
Priifung von Ziehsteinen fiir Draht vermittelt.
Fachleute aus der Drahtindustrie diskutieren ihre
Erfahrungen.

AuBerdem kdnnen Schulungsprogramme zur
Vertiefung der technischen Fertigkeiten des
Ziehereipersonals in Ihrem Werk veranstaltet werden.
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Fort Wayne Wire Die besitzt Anlagen in den
Vereinigten Staaten, Kanada und Deutschland sowie
Vertretungsbtros in der ganzen Welt, tiber die der
internationale Kundenkreis mit globaler Expertise
bedient wird. Erfahrenes Personal und innovative
Prozesse mit I1SO 9001:2015 Zertifizierung verblrgen
die Qualitét jedes einzelnen Ziehsteines. Wenn
hervorragender Draht gefragt ist, gentigt ein Anruf
bei Fort Wayne Wire Die -- lhre Quelle fiir innovative,
globale Losungen fiir Ihren Drahtzugbedarf.

Fort Wayne Wire Die, Inc.

2424 American Way
Fort Wayne, Indiana 46809-3098 U.S.A.
Telefon (219) 747-1681
Fax (219) 747-4269
www.fwwd.com
1SO 9001:2015 Registriert

Poly-Di, Poly-Strand und Di-Pro sind Warenzeichen von Port Wayne Wire Die, Inc.
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